
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
PUBLIC 

 

Toutes personnes impliquées dans la mise 
en œuvre de chantier d’amélioration des 
flux  
 
OBJECTIFS 

Réduire les niveaux de stock de produits 
et pièces 
 
Déterminer les modalités d’un flux tiré 
 

Situer l’outil dans une démarche 
d’amélioration des processus et  Lean 
Manufacturing  
 
METHODE PEDAGOGIQUE 

 

Notre démarche fait alterner apports 
didactique, échanges d’expérience  et  
présentation d’exemples en entreprises  
pour  identifier les conditions de succès et 
les résultats qui peuvent en être attendus. 
 

ORGANISATION  
 

Durée : 1 jour soit 7 heures 

 PROGRAMME 
 

Les concepts du Juste à Temps. 

Domaine et contraintes d’utilisation du KANBAN 

Collecte des données du flux à organiser. 

Définir les paramètres de fonctionnement : 

 - contenu des Kanbans. 

 - règles de circulation des kanbans. 

 - calcul du nombre de kanbans dans la boucle. 

 - définition du planning de production au poste. 

Approche opérationnelle : ajuster le nombre de Kanbans 
strictement nécessaire. 

 

 

GERER SES FLUX EN JUSTE A TEMPS 
KANBAN 


