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Conducteur d’équipements industriels

it X

Le conducteur d'équipements industriels exécute un
travail qualifié, constitué d'opérations variées : ré-
glages, controles qualité, administration des données
de production, régulation de flux, maintenance Ter
niveau,....

Il travaille d’apres des instructions précises et com-
pletes indiquant les actions a accomplir, les méthodes
a utiliser, les moyens disponibles.

Il est placé sous le contrdle d'un agent d’une qualifi-
cation supérieure : technicien de ligne ou d’ilot, coor-
dinateur technique, chef d’équipe ou agent de mai-
trise...

* Le programme

~

e Technologies industrielles

e Conduite de ligne

e Lecture de plan et controle dimensionnel
e Habilitation électrique

e Qualité en production

e Maintenance de niveau 1

e Passeport sécurité environnement

e Communication professionnelle

N\

Qualification MQ 1989 06 57 0045

. Approvisionner et préparer les installations,

machines et accessoires;

 Poursuivre une production, a la prise de poste,
selon les indications du dossier de production et/ou
des consignes orales ou écrites ;

* Régler et mettre en production (lancement ou chan-
gement de production) selon les indications du docu-
ment de réglage, du dossier machine et du manuel de
poste ;

e Conduire le systeme de production en mode nor-
mal, selon les instructions du document de produc-
tion, du dossier machine et du manuel de poste et/ou
des consignes orales ou écrites ;

e Conduire le systeme de production en mode dégra-
dé selon les instructions du document de production,
du dossier machine et du manuel de poste ;

e Mettre en oeuvre la procédure marche /arrét selon
les indications du manuel de poste et du dossier
machine ;

e Entretenir et main-
tenir les systemes et
matériels conduits ;
e Rendre compte
oralement et/ou par
écritde lavancement
de la production et/
ou d’anomalies.

Formation en alternance : 1 semaine en centre de formation / 3 semaines en entreprise
Durée : 49 jours en centre de formation

Validation : Certificat de Qualification Paritaire de la Métallurgie Al
Sites : Etablissement de Chalon/Sadne / Etablissement de Dijon poie
Niveau de sortie : A (équivalent CAP-BEP) fDrmatIDn des

industrnies technologiques

Vos contacts

CREATEUR DE COMPETENCES

- e CHALON/SAONE - Isabelle GENTAS : 03 85 42 18 14 - isabelle.gentas@afpibourgogne.com BOURGOGNE 21-71
E IU * DIJON - Sylvie DEGUIN : 03 80 78 75 53 - sylvie.deguin(@afpibourgogne.com

11 Mdestries| 75, Grande rue Saint Cosme - BP 90007 - 71102 Chalon sur Sadne cedex

6, Allée André Bourland - BP 67007 - 21070 Dijon cedex

formation-industries-2171.com

et Métiers de la Métallurgie



