OPERATEUR SUR ROBOT FANUC - Programme TPEA

T ZUb."(.; Durée Nombre stagiaires
SR 3 jours Mini 3 / Maxi 6 Lieu
conducteur de ligne, Pré-requis Ets de DIJON

utilisateur d? s'ystéme P ou en Entreprise
robotisé

SESSIONS 2019
21 au 23 janvier / 25 au 27 mars / 03 au 05 juin / 16 au 18 septembre

Les objectifs

» Connaitre et respecter les régles de sécurité

» Etre capable de réaliser une trajectoire simple > CENTRE
« Etre capable de modifier les mouvements de Le programme E '
trajectoires simples 9 LABELLISE
* Etre capable de tester un programme + Description de I'armoire de commande
e Etre autonome pour la mise en oeuvre de + Déplacement du robot en mode apprentissage
trajectoires simples sur une armoire de commande - Apprentissage des repéres outils et utilisateur

» Mise en place de trajectoires TPE
— * Visualisation des entrées / sorties

* Lecture de programme
» Sauvegarde / transfert de fichiers robot

Suivi

Méthode pédagogique

Le stage se déroule alternativement en salle pour les in-
formations théoriques et en laboratoire sur un robot pour

I'application pratique. 70% du temps de cette formation
est consacrée aux exercices pratiques.

Le suivi et I'évaluation du stagiaire se déroulent tout
au long du stage durant les travaux pratiques. Chaque
stagiaire peut, a tout moment, avoir des approfondisse-
ments, des explications supplémentaires ou demander
des informations plus appliquées a son domaine d’acti-

vité.
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