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fDrmatlﬂn des MAITRISER STATISTIQUEMENT VOS
industrnies technologiques PROCESSUS DE FABRICATION :

CREATEUR DE COMPETENCES MSP

BOURGOGNE 21-71

PUBLIC PROGRAMME

Technicien industrialisation, méthode, Les statistiques
amélioration des processus et qualité. v"Introduction, analyse et interprétation des données
v' Histogrammes

OBJECTIES V' Statistiques appliquées : compréhension de la loi normale

« Analyser et stabiliser les processus de

fabrication
« Déterminer les capabilités machines Conditions de mise en ceuvre
et process Choix de parametres du process a mettre sous surveillance

Recueil et traitement des données

Evaluation de la variabilité et de la capabilité

Définir les fréquences échantillonnage en fonction du risque
Identifier les variations et procédures de réactions

Transfert au niveau des postes de travail

Suivi et exploitation

o Piloter et améliorer les processus de
fabrication avec des méthodes
préventives et des outils statistiques

METHODE PEDAGOGIQUE

Notre démarche fait alterner apports
d:dactllq.ue surla methode., ec.hanges Utilisation de l'outil

d’expériences sur les applications et une Etudes de la normalité : méthode graphique et méthodes
étude de cas pratique a 'aide d’un mathématique

simulateur de maitrise du process.
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Estimation de la population hors spécifications
Mesure de la capabilité des moyens de mesure (R et R)
Capabilité machine et procédé

ORGANISATION Carte de contréle aux mesures : description, construction, calcul
S des limites, mise en ceuvre

Amélioration de la capabilité
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Durée :3 jours, soit 21 heures
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