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Les objectifs visés

Conditions d’acces
Compétences
dans le domaine

Le chaudronnier d’atelier est susceptible de fabriquer a 'unité
ou en petite série, des piéces primaires et des sous-ensembles
chaudronnés en téle métallique de moyenne épaisseur pour
une grande variété de domaines d’application, comme par
exemple :

Cuves ou silos pour stockage de liquides industriels,
agroalimentaires ou pharmaceutiques ou pour réserve incendie
; trémies de répartition ou de stockage intermédiaires ; bennes
(bennes a béton, bennes basculantes, caisses métalliques
gerbables et autres bennes mobiles ou sur chassis) ; coffrages
ou tubes métalliques ; structures, supports ou autres éléments
meécano soudés ou assemblés.

La construction soudée fait partie de notre environnement. Ses
applications (charpentes métalliques, ensembles chaudronnés,
tuyauteries industrielles) sont trés nombreuses dans les
secteurs d’activités les plus diverses : agro-alimentaires,
transports et stockage de tous les fluides et produits
pulvérisants, énergies hydraulique, thermique, nucléaire,
construction automobile, ferroviaire, navale, aéronautique,
aérospatiale...

Capacités professionnelles visées

- Bloc de compétences 007 : La préparation et la réalisation

de pieces primaires (débits, mise en forme)

* Préparer la fabrication de piéces primaires avant mise en
forme

*Réaliser des débits de pieces primaires

* Conformer des éléments primaires

* Réaliser la maintenance de 1¢" niveau du poste de travail

- Bloc de compétences 008 : La réalisation d’un sous-

ensemble chaudronné

* Assembler par pointage (ou petits cordons) un sous
ensemble chaudronné

* Contréler la conformité d’'un sous-ensemble chaudronné
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Le programme

e Lecture de plan et analyse de différents plans mécanos
soudés

* Calcul professionnel appliqué au tragage

* Etudes technologiques des procédés de mise en forme et de
découpe

* Technologie des procédés : présentation des différents
procédés de soudage et de leurs domaines d’application

» Métallurgie du soudage : caractéristiques d’une soudure, les
différents types de défauts et les moyens de controles
associés

* Mise en oeuvre des procédés de mise en forme et de découpe

* Théorie et mise en oeuvre des différents procédés de soudage

» Controle des piéces primaires et des assemblages

* Risques professionnels associés au métier et moyens de
protection

Durée de la formation a ajuster aprés évaluation pré-
formative (maximum 1 an)

Evaluation des acquis

eExamens pour le certificat de Compétences Professionnelles
ou bloc de compétences CQPM 0059 Chaudronnier d’atelier
eEvaluation des acquis : Mise en situation en centre ou en
entreprise

Méthodes pédagogiques

*Alternance d’apports théoriques, de cas pratiques,
de mises en situation

*Formation animée par des formateurs experts,
validés par nos équipes pédagogiques et disposant
de 5 a 10 années d’expériences dans leurs domaines
de compétences.
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